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TYP:
Dvouslozkova, nizko viskézni vinylesterova natérova hmota pro izolaci substrata i provadéni
inZenyrskych opravy technologickych zafizeni, plnéna specialnimi sklenénymi mikroviockami.

DOPORUCENE POUZITi: Jednotlivé vrstvy je vhodné rozdilng kolorovat pfidanim
malého mnozstvi specializovaného pigmentu k snadnému
vizualnimu rozliSeni, dosazeni uniformni vrstvy a celistvého
pokryti. Je tfeba dbat na minimalni pfidavané mnozstvi

Natérova hmota pro pouziti v niz§im zatizeni atmosférickych
podminek nebo jako finalni / vrchni natér material( fady

Corroglass 600.
barviva vzhledem ke snizovani chemické odolnosti
. a protikoroznim vlastnostem natéru. V nékterych prostfedich
OMEZENI: nebude barevnost v provozu stabilni a muze se projevit
Pouze pro nizsi zatizeni ¢i finalni / vrchni natér materiald zména barevnosti, coz vSak nema zavazny vliv na
fady Corroglass 600. protikorozni ochranu samotného natéru. V pfipadech kde

natér bude vystaven vyssim hodnotam teplot, ponoru a
chemického zatiZzeni, je dobré kontaktovat pro konzultaci

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI: technické oddéleni CORROTECH ENGINEERING s.r.o.

PFed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si

prostudovat bezpecnostni list materidlu a dodrzovat vSechna L. i .

bezpec€nostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena. SMESOVACI POMER:

Corroglass 652 mGze byt katalyzovan v pomérech 100:1 dill

PRIPRAVA PODKLADU: baze vici k?talyz?toru az jOO:S dvI'|L°,I b’éz? vuci k’atallyzvétoru
(hmotnostni pomér). Pomér by mél byt vzdy v ramci téchto

Povrch, na ktery ma byt material aplikovan by mél byt prosty limitd, pficemZ 2 % pridavku katalyzatoru je normou, pomér

mastnoty a necistot. Kov by mél byt otryskan dle normy ISO se redukuje pfi vysokych teplotach okoli pfi aplikaci.

8501-1 na standard Sa 2%, s profilem drsnosti nejméné 50

mikronu. VSechny zbytky necistot po tryskani by mély byt .

odstranény zametenim pfipadné vysatim. Nanaseni TYP KATALYZATORU:

materialu by mélo prob&hnout co nejdfive po otryskani. Methyl Ethyl Keton peroxidového typu - Corrocoat P2.

Podrobné informace o pfipravé povrchu naleznete

v pfislusnych specifikacnich listech pro pfipravu povrchu. POKYNY PRO MIiCHANi:

Lo 3 Zvazte pouze takové mnozstvi materialu, které Ize pouzit
APLIKACNI POMUCKY: v dobé zpracovatelnosti a vliozte ho do vhodné nadoby.
Stétec, valedek, nebo bezvzduchové stiikani. Zmeéfte spravny podil katalyzatoru na mnozstvi baze
a opatrné ho pfidejte k bazi pomoci vhodného €istého naradi.
Dulikladné promichejte, pfidejte barvivo a promichejte na

APLIKACE: .
rovhomeérnou barvu.

Jako finalni / vrchni natér materialt fady Corroglass 600 je
optimalni Corroglass 652 aplikovat v jedné vrstvé o suché
tloustce 200 mikrontd. Pokud se bude pouzivat pfimo na
aplikaci substratu, je doporuceno aplikovat ve vice vrstvach
s dosazenim vysledné suché tloustky natéru 350 mikronu.
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DOBA ZPRACOVATELNOSTI: PRAKTICKA VYDATNOST:

25 az 30 minut pfi 20°C. Doba zpracovatelnosti bude kratSi 1,3 kg/m? pfi tloustce 1 mm.

PFi vyssich teplotach a delSi pfi nizsich teplotach. Pred Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vite, ale

aplikaci materialu v prostfedi s vysokymi teplotami material vydatnost se miZe vyrazné ligit v zavislosti na podminkach

ochlad’t§ nebo pozadejte VCORROTEC.H ENQ[NEERW? prostfedi, profilu povrchu, povaze prace, dovednostech

s.r.0. 0 informace ohledné dostupnosti materialu s delsi a svédomitosti pracovnika pfi aplikaci. Proto spole¢nost

dobou zpracovatelnosti. CORROTECH ENGINEERING s.r.0. nepiebira odpovédnost
za Zadnou odchylku od této hodnoty.

REDENI:

Tento material mize byt pted katalyzovanim zfedé&n pfidanim MERNA HMOTNOST:

ne vice nez 5 dili monomeru styrenu do 100 dilG baze. 1,18 g/cm? pro bazi.

Nepouzivejte zadné dalSi rozpoustédla nebo redidla.
Pouziti acetonu nebo jiného fedidla negativné ovlivni

vlastnosti vyrobku. BOD VZNICENi:
38°C.

BALEN:i:
TVRDOST:

10 a 20 litrové baleni.
Priblizné 42 Barcoldu.

DOBA SKLADOVATELNOSTI:
6 mésicl pfi teplotach pod 20°C, mimo zdroje tepla PRODLOUZENI:
a s ochranou pred pfimym sluneénim zarenim. Casté teplotni 1,4 %.

cykly zkracuji zivotnost produktu.

DIELEKTRICKA PEVNOST:

DOSTUPNE ODSTINY: 16 x 103 V/mm. Odolnost proti elektrickému oblouku
Spinavé bily (Off White). Barviva mohou byt pouzita pro minimalné 40 sekund.
zmeénu odstinu.

TEPLOTNIi MEZE:

DOPORUCENA TLOUSTKA SUCHEHO NATERU: Zavislé dle koncentrace a typu chemického prostredi.
0,5 az 1,0 mm ve vice vrstvach nebo jak je uvedeno v oddilu 110°C v ponoru jako vrchni natér fady Corroglass 600.
aplikace.

90°C v ponoru.

i 180°C mimo ponor.
TEORETICKA VYDATNOST:

2 A Py
1,25 kg/m? pfi tloustce 1 mm. PRETIRACI INTERVAL:

Pretirani maze probéhnout, jakmile pfedchozi natér

OBJEM SUSINY: dostatec¢né zgelovati, aby odolaval pohybu dal$i aplikace,

99,8 % obsahu se méni na pevné latky. a pfitom zUstal lepkavy. Maximalni pfetiraci interval bez
oSetfeni povrchu je 3 dny - bude kratSi pfi okolnich teplotach
nad 30°C.
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CISTENi NARADI:
Aceton nebo Metyl Etyl Keton - pfed gelovaténim.
Trichlorethan - po gelovaténi.

OBRABEN:I:

Pro nejlepSi povrchovou upravu pouzijte Cisty karbid nebo
karbidové hroty s malym polomérem a neutralnim sklonem.
Material ma podobné obrabéci vlastnosti jako Seda litina.
Obrabéci nastroj musi byt ostry. Ke zhor§enému obrabéni
dojde v dusledku opotfebeni nastroje na relativné kratkych
vzdalenostech, zejména pfi obrabéni smérem od okraju do
stfedu. Cista voda miize byt pouzita jako mazaci prostfedek
nebo jako prostfedek pro zamezeni prasnosti.

DOBA VYTVRZENI:

Pfi 20°C bude produkt na 90 % vytvrzen bé&hem 10 hodin.
Uplné vytvrzeni pro chemickou odolnost 6 - 8 dni. Doby
plného vytvrzeni budou kratsi pfi vysSich teplotach a delSi pfi
nizsich teplotach. PIné vytvrzeni muze byt urychleno
dodate¢nym tepelnym vytvrzovanim. Pro vice informaci
kontatujte techické oddéleni spole¢nosti CORROTECH
ENGINEERING s.r.o. ACkoliv neni vrstva zcela vytvrzena,
muZe byt tento produkt ponofen v mnoha prostfedich, aniz by
doslo k poskozeni povlaku, pficemz proces vytvrzovani
pokracuje i pfi ponofeni.

Vsechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkousek se mohou
liSit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v pfiruéce Corrocoat. V pfripadé potieby
dalsSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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